PT Kayaba Indonesic adalah perusahaon yang sedang berkembang dengan
pesat. Persaingan bisnis yang semakin ketat menuntut adanya produkiifitas dan
efisiensi yang tinggi supaya bisnis itu telap bisa berjalan. Salah satu usaha untuk
meningkatkan efisiensi yaitu dengan mengurangi jumlah cacat saat proses produksi.

Under bracket merupakan part utama untuk membuat sebuah shock absorber
sepeda motor. Tingginya cacat yang ferjadi pada proses under bracket machining
merupakan masalah utama yang harus ditanggulomgi. Untuk itu penulis melakukan
penelitian dilini under bracket machining. Adapun analisa permasalohan dengan
metode seven tools dan perbaikannya menggunakan prinsip kaizen.

Dengan diagram pareto diketahui bahwa cacat three point miving menduduki
peringkat pertama yaitu sebanyak 633 kali dari total 2119 cacat yang teramati
dengan prosentase kejadian sebesar 29,87 %.

- Dengan fish bone diagram diketahui bahwa penyebab terjadinya cacat three
point miring ada 3 foktor yaitu manusia ( operator mesin ), material dan kondisi
mesin.

Penelition ini dibuat denmgan harapan dapat meningkatkan  efisiensi,
produkiifitas dan kudlitas pada proses under bracket machining.
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